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PIEZA HORIZONTAL ARRIOSTRAMIENTO PLACA ASIENTO
o UNIONES SOLDADAS EN ESTRUCTURA METALICA o UNIONES ATORNILLADAS EN ESTRUCTURA METALICA T . — REFEREITIdCLAS Y SlIMI?OLOGlA - - (ENTRE LOS VANOS 2Y 30 DONDE 8M20 (8.8) HEA 220 400x250x20
: : a[mm]: Espesor de garganta del cordon de soldadura en dngulo, que ser4 la altura mayor, medida A
CTE DB SE-A: Cédigo Técnico de la Edificacién. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.6. CTE DB SE-A: Cédigo Técnico de la Edificacién. Seguridad estructural. Acero. Apartado 8.5. perpendicularmente a la cara exterior, entre todos los triangulos que se pueden inscribir entre las INDIQUE LA DIRECCION DE OBRA) , 20 3|
Resistencia de los medios de union. Uniones soldadas. Resistencia de los medios de union. Uniones atornilladas. guepgrgcé$5d§éa§Epfzas que hayan alcanzado la fusién y la superficie exterior de las soldaduras. E:1/10 ‘ w ( 9
e - eV 8 8 8) e\
MATERIALES: MATERIALES: , - ol o N Z w Z “ { N
- Perfiles (Material base): S275. - Perfiles (Material base): S275. 30 200x120x3 Q8 2 3
- Material de aportacion (soldaduras): Las caracteristicas mecanicas de los materiales de - Clase de acero de los tornillos empleados: 8.8 (4.3.1 CTE DB SE-A). ‘ / N ‘ I — «
aportacion seran en todos los casos superiores a las del material base. (4.4.1 CTE DB SE-A) DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: + g s —a o o i i ‘ 4M24 (5.6) %E} ;\ S f} f} } :\) 5
DISPOSICIONES CONSTRUCTIVAS: 1) Se han considerado las siguientes distancias minimas y méximas entre ejes de agujeros y L[mm]: longitud efectiva del corddn de soldadura = N || — 0 o
1) Las siguientes prescripciones se aplican a uniones soldadas donde los espesores de las entre estos y los bordes de las piezas: = s ol T ‘ |
! ; [ menos do 4 mm METODO DE REPRESENTACION DE SOLDADURAS — 1 1
piezas a unirsean a ’ , , o Disposiciones conlstructivas para tgrnillos, segun articulo 8.5.1ACTE DB SE-A Referencias: I 60 330 60 55| 97 97 97 _|55
2) Los co.rdoneslde las soldaduras en angulolno podrarj tener un espesor de garganta inferior Al borde de la pieza | Entre agujeros Entre tornillos 2a 3 1: linea de la flecha 2M20 (8.8) 450 400
a 3 mm ni superior al menor espesor de las piezas a unir. Distancias ) ) o @ . Traccién 1 2a: linea de referencia (linea continua) ‘ 6000 ‘
3) Los cordones de las soldaduras en angulo cuyas longitudes sean menores de 40 mm o 6 o " P! P2t | Comeresion Filas ext. | Filas int. < 2b: linea de identificacion (inea & trazos) \ |
veces el espesor de garganta, no se tendran en cuenta para calcular la resistencia de la union. Minimas 1.2do 15do |22do| 3do plyp2 pl, e pl,i y \4 2b i ﬁwlrgi(t:)gclz?o?wees%lgri%ﬁg?nentarias
4) En el detalle de las soldaduras en angulo se indica la longitud efectiva del cordén (longitud Maximas © 401 g%mmﬁf” 14 14t 14t 28t . J- Union 350 EJE HORIZONTAL
sobre la cual el cordon tiene su espesor de garganta completo). Para cumplirla, puede ser 1ot 200 mm 200 mm 200 mm | 400 mm Referencias 1, 2ay 2b 200x120x3 A COTA +4835
necesario prolongar el cordéon rodeando las esquinas, con el mismo espesor de garganta y una : 150 30
longitud de 2 veces dicho espesor. La longitud efectiva de un cordén de soldadura deberé ser Nmaﬁ; Paralela a Ia direccion de Ia fuerza a L ||
mayor o igual que 4 veces el espesor de garganta. ® gerpendidcular a la dwrec;wé‘n de \la fuerza AL o‘ ] ‘
@ Se considera el menor de los valores
5) Las soldaduras en angulo entre dos piezas que forman un dngulo b deberan cumplir con la ﬁo,\:,lgi]i?s;ﬁegg'rz%ﬂfsrohiezas que se unen. El corddn de soldadura que se detalla se El corddn de soldadura que se detalla se © (: ] 2M20 (8.8) ‘ ‘ {} DETALLE CON EX|ON 3
condicién de que dicho angulo esté comprendido entre 60 y 120 grados. En caso contrario: En el caso de esfuerzos oblicuos, se interpolan los valores de manera que el resultado quede del lado encuentra en el lado de la flecha. encuentra en el lado opuesto al de la flecha. 8 S 8 OPCIONAL
de la seguridad . Al eV}
- Sise cumple que b > 120 (grados): se considerara que no transmiten esfuerzos. ) ) ) Referencia 3 5{}\\ﬂ ‘ ‘ ‘{} E: 1/1 0
- Si Sf cumple qqel b < 60 (grados): se consideraran como soldaduras a tope con 2) No deben soldarse ni los tomillos ni las tuercas. Designacion llustracion |Sfmbold  Designacién llustracion | Sfmbold QO‘ | ‘
penetracion parcial. ” 2;5:;1;38'%%3@”05 se dispongan en posicion vertical, la tuerca se situara por debajo de la $o|dadura en B Sglgggﬁj;?rr?p}l%pfon V 60 _/+1 ) |
{ angulo talén de raiz amplio = 6000
B | B 4) Debe comprobarse antes de la colocacion que las tuercas pueden desplazarse libremente \ | HEA 220 CHAPA 250x395x18
NHZ { g W sobre el tomillo correspondiente. Sol‘t\:ilgd.urala tope Sold. comginalda % 8M24 (8.8)
‘ ‘ ; ! en V'simple ' |atope en bise - 7 :
Uniénen T Uni6n en solape 5) En cada tornillo se colocara una arandela en el lado de la cabeza y otra en el lado de (con chaflan) simple y en angulo CORREA EJION . HEA220 = ‘ 3 6
COMPROBACIONES: la tuerca. Soldadura a fope % E: 1/10 E:1/10 | isis | - /
a) Cordones de soldadura a tope con penetracion total: 6) Los agujeros deben realizarse por taladrado u otro proceso que proporcione un acabado en bisel simple Soldadura a tope ! = ‘
En este caso, no es necesaria ninguna comprobacion. La resistencia de la unién seréa igual equivalente. en bisel simple \d 600 r’, ﬂ:}: ﬁ \‘ 8M24 (8-8)
a la de la més débil de las piezas unidas. ] ] ) Soldadura a tope K con lado curvo \ |~ \ [ToJ P
‘ ‘ ‘ 7) El punzonado se admite para piezas de hasta 15 mm de espesor, siempre que el espesor en bisel doble 115 120 130 120 115 i o 3 o 4 N 152
b) Cordones de soldadura a tope con penetracion parcial y con preparacién de bordes: nominal de la pieza no sea mayor que el diametro nominal del agujero (o dimension minima si C'N) ‘ ﬂ:}: B ‘ . 150
Se comprueban como soldaduras en angulo considerando un espesor de garganta igual al el agujero no es circular). De realizar el punzonado, se recomienda realizarlo con un diametro | = | ~ 5
canto nominal de la preparacién menos 2 mm (articulo 8.6.3.3b del CTE DB SE-A). 3 mm menor que el diametro definitivo y luego taladrar hasta el diametro nominal. Referencia 4 V' “ — 3 — P O | i | o j
o ’ : R 4O © © © - —
c) Cordones de soldadura en angulo: 8 Cond|C|onesl|oara el aprlgte de los tornilios ordinarios: . . Representacién Descripcion Representacion Descripcion 8 $f2 »f2 © ‘ ‘ ‘ 33 ":13 F ‘ g \&
Se realiza la comprobacion de tensiones en cada cordén de soldadura segun el articulo é?ggg, g%njs%ng?eg?eice)?slg?‘Iéietijcriiﬁcgagggi%ggi?éﬂCea}s,nlzaa(rqﬁecc%nndslgg&r%euggsggrci)o Solda o N N ° I N o 3 -
8.6.2.3 CTE DB SE-A. con la llave normal, sin brazo de prolongacion. /—L er?to%oug?;r)%%rzwgtrg ] J — — B gr — ﬂ % o - % CHAPA 250x395x18
- Para los grandes grupos de tornillos, el apriete debe realizarse desde los tornillos de la pieza Soldlaldura Ejealizada
centrales hacia el exterior e incluso realizar algun ciclo de apriete adicional. — | enellugar de montaje 70 s z
e /L Sokdagura esizac +# EJION 8M10 (8.8) EJION
: en taller
Se realizan las comprobaciones indicadas en los articulos 8.5.2, 8.8.3 y 8.8.6 de CTE DB SE-A. CORREA 4M10 8.8) CORREA
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